
BLACK’ADH est un adhésif industriel à prise rapide, qui, contrairement aux produits 

classiques, garde une flexibilité après polymérisation. 
 

BLACK’ADH est formulé pour résister à des températures plus élevées que les 

colles traditionnelles : + 100°C en continu, + 120 °C par intermittence. 
 

BLACK’ADH, grâce à sa flexibilité unique, résiste aux vibrations. Elle 

est considérée comme « non cassante ». 
 

BLACK’ADH , est totalement polyvalent : tous les métaux, 

les caoutchoucs, les plastiques, les matériaux, le cuir, le skaï, le 

verre, le plexiglass etc… 
 

BLACK’ADH, dont la paroi intérieure est téflonnée, 

n’adhère pas au flacon. Combiné à l’aiguille équipant 

l’intérieur du capuchon, cela permet  une 

excellente conservation de l’adhésif. 
 

 

 

Caractéristiques : 

  

Nature chimique : Ethyle 

Aspect : noir  

Viscosité : moyenne 

Résistance à la traction : 280 kg/cm2 

Temps de prise : 10 à 60 secondes  

Durcissement total : 24 h 

Plages de température admissibles : 

permanente : - 50°C à + 100°C 

intermittente : - 50°C à + 120°C 

Durée de stockage : minimum 12 mois 

 
 

Ne convient  pas pour le collage du polypropylène (PP), polyéthylène (PE) et Téflon. 

  

 

 

PRODUIT RÉSERVÉ À UN USAGE PROFESSIONNEL 

Important : 

Les valeurs concernant la vitesse de 

polymérisation sont testées à + 21°C. 

Les basses températures augmentent 

la durée de la polymérisation. 
 

 

 

BLACK’ADH 
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Adhésif industriel souple à 

prise rapide invisible sur les 

plastiques ou caoutchoucs 

noirs. 
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FACILE D’EMPLOI 
 

RAPIDE ET SOUPLE 
 

EXCELLENTE CONSERVA-

TION 

 

PERMET UN BON 

POSITIONNEMENT 
 

TOTALEMENT NOIRE ET 

DONC INVISIBLE SUR LES 

PLASTIQUES  
 

S’ADAPTE PARFAITEMENT A 

l’ACTIV ADH (GRATTER LA 

PELICULE BLANCHE) 

AUTOMOBILE 
 

INDUSTRIE 
 

COLLECTIVITÉS 
 

SERVICES INTÉRIEURS 
 

COLLÈGES, LYCÉES 
 

Mode d’emploi : 
 

Nettoyer les pièces à assembler. 

Déposer une goutte de BLACK’ADH sur 

une des 2 surfaces. 

Positionner. Presser. 
 

Performances typiques de polymérisation : 
 Acier/acier = 60 secondes 

 ABS/ABS = 20 secondes 

 Caoutchouc/caoutchouc = 60 secondes 

 Acier/caoutchouc = 60 secondes 


