KOLTOR est un adhésif industriel haute résistance spécialement mis au point
pour le collage de la plupart des matériaux.

Tres polyvalent, il est recommande pour 1’assemblage des métaux (aciers,
aluminium, inox, ferrite etc...), des plastiques (PVC rigide, ABS,
polystyrene choc...), du bois, du marbre, du béton, du verre etc...

KOLTOR se distingue par une flexibilité (25 %) qui assure
une grande adaptabilité aux chocs et aux vibrations.
I fait aussi preuve ’une excellente résistance a la
traction et au cisaillement.

MISE EN (EUVRE SIMPLE :
Pas de ratio précis, il suffit de
juxtaposer les 2 composants.

RESISTE AUX CHOCS,
VIBRATIONS, PELAGE
Mode d’emploi :

PRISE RAPIDE : 345 mns. 1 - Avant d’utiliser KOLTOR,
mettre la seringue en position

ADHERE méme sur des piéces KO LTO R verticale (bec vers le haut). Laisser

Iégérement grasses. reposer environ une minute.

. . 2 - Percer a I’aide du bouchon le
EXELLENTE RESISTANCE a 333 001 bec de la seringue. Afin d’obtenir

Adhésif Industriel appuyer légérement sur le poussoir
de la seringue toujours en position

POLYVALENT : Métaux, plastiques,

bois, verre, marbre, béton... Haute résistance verticale. Surveiller I’apparition
. des 2 composants au bout de la
TRANSPARENT : Esthétiquement (Seringue 12 mi) seringue.
parfait. 3 - Déposer sur une des piéces 2
gouttes ou cordons des
NON CORROSIF : Ne corrode_\pas les Novembre/08 composants ’un sur |’autre.
métaux (sauf le cuivre) la poussiére. 4 - Maintenir les piéces en

pression pendant environ 5 mn. Le
mélange se fait tout seul.

5 - Essuyer le bec de la seringue et

fermer avec le bouchon

Propriétés physiques :

Dureté Shore D : 55.
Elongation : 25 %.

Résistance en température : - 30 °C a + 150 °C.
Résistance mécanique : jusqu’a 230 N/cm?.
Temps de prise 4 23 °C : 3 a 5 minutes.
Propriété maximum : obtenues au bout de 24 heures.

Attention : les composants doivent étre superposeés et
non juxtaposés.

PRODUIT RESERVE A UN USAGE PROFESSIONNEL




