
Le disque à lamelles ZZ-VISUEL est particulièrement bien adapté à 

l’usinage des tôles fines et des matières pleines. ZZ-VISUEL permet 

d’obtenir des résultats particulièrement bons lors de la rectification  

d’arêtes et de surfaces, de l’ébavurage, du dérouillage ou lors 

du meulage de soudures ou de tôles présentant des épaulements. 

Il est également idéal pour le meulage d’arrondis  

bombées. 

 

Le professionnel visualise en permanence le travail  

en cours, tout cela sans échauffement grâce à  

l’aération permanente produite par les  

trois espaces. 

 

Cette aération permet également un  

dégagement des matières poncées et 

 limite donc l’encrassement du 

ZZ-VISUEL. 

 

 

 

Caractéristiques : 

 Diamètre central : 22.2 

 Ø disponible : 115 et 125 
Grains disponibles : 40 et 80 

Vitesse de travail maxi admissible : 80 m/s 
 

Mode d’emploi : 
 

 VEILLER A CE QUE LE CACHE DE LA DISQUEUSE OU 

 DE LA MEULEUSE SOIT TOUJOURS DISPOSÉ AFIN DE  

PROTEGER LES DOIGTS COTÉ BOUTON DE DÉMARRAGE 

 DE LA DISQUEUSE. 

 
Applications : meulage des points et cordons de soudure, rectification 

 des surfaces planes, meulage des angles et arêtes, ébavurage, nettoyage sur  

matériaux inoxydables, égaliser, dérouiller, hardox tôles d’usure, aciers non 

ferreux, bois, peinture, mastic, matières plastiques, fibres de verre... 

 

 

      PRODUIT RÉSERVÉ À USAGE PROFESSIONNEL 
 

 

 

 

 

 

ZZ - VISUEL 
Abrasif de ponçage 

en CORINDON 

au 

ZIRCONIUM 

avec contrôle visuel 

959 040 Ø 115 grain 40 

959 080 Ø 115 grain 80 

959 140 Ø 125 grain 40 

959 180 Ø 125 grain 80 
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VISION PARFAITE DU 

TRAVAIL EN COURS. 

GAIN DE TEMPS : 

Pas d’interruption du ponçage pour 

regarder l’état de la pièce. 

POLYVALENT : 

Grâce à ses lamelles en CORINDON 

au ZIRCONIUM : aciers, aciers inox, 

mé- taux non ferreux, bois, matières 

plasti- ques, vernis, mastics, fibres de 

verre... 

DURÉE DE VIE DU ZZ-VISUEL : 

Beaucoup plus longue que les disques 

à lamelle classique grâce au faible 

encrassement. 

EXEMPT de soufre et de fer : 

N’oxyde pas la pièce poncée. 

PAS D’ÉCHAUFFEMENT: 

La baisse de température de la surface 

poncée réduit le ternissement de la  

pièce à usiner et minimise les reprises 

fastidieuses, EVITE le 

BLEUISSEMENT 

CARROSSERIE : auto, moto, 

PL, bateaux... 

TOUTE INDUSTRIE 

SERRURERIE, 

METALLERIE 

SERVICES ENTRETIEN 

USINES 

SERVICES TECHNIQUES 

DES COLLECTIVITÉS 
 


